Nazwa:

Kod:

Synteza:

Zadania
zawodowe:

Monter elektronicznego wyposazenia maszyn i urzadzen
821302

Montuje, instaluje i uruchamia podzespoty elektronicznego wyposazenia
maszyn i urzadzen, postugujgc sie dokumentacja techniczng, narzedziami
Slusarskimi, elektromonterskimi oraz elektronicznymi, prostymi
przyrzadami pomiarowymi, w celu diagnozowania stanu technicznego,
sprawdzania funkcjonalnosci i requlowania parametréw urzgdzen.

montowanie podzespotéw elektronicznych wchodzacych w sktad
wyposazenia maszyn i urzadzen;

wykonywanie krosdw wewnetrznych oraz potgczen elektrycznych zgodnie
z dokumentacja techniczng;

montowanie uktadéw regulacyjnych i sterujacych, np. czujnikéw stanu
elektrycznego i elektronicznego wyposazenia pulpitéw sterujgcych,
elementdéw sygnalizacji;

montowanie aparatury kontrolno-pomiarowej integralnie zwigzanej z
montowanym urzgdzeniami, np. wskaznikéw analogowych i cyfrowych,
potgczen interfejsu, monitoréw ekranowych;

uruchamianie poszczegdélnych podzespotéw w warunkach symulowanych
i w warunkach rzeczywistych sygnatéw zadajgcych i obcigzen;
wykonywanie pomiaréw elektrycznych i odpowiednich regulacji
parametrow i funkcji, wg procedur przewidzianych w dokumentacji
technicznej maszyn i urzadzen;

przeprowadzanie rozruchu maszyn i urzgdzen wyposazonych w
urzgdzenia elektroniczne pod nadzorem Sredniego dozoru technicznego;
diagnozowanie, wyszukiwanie i usuwanie usterek w obrebie podzespotéw
elektronicznych stanowigcych wyposazenie maszyn i urzadzen, np. w
ramach napraw autoryzowanych;

podstawowa obstuga maszyn lub urzadzeh wyposazonych w systemy
mikroprocesorowe oraz proste urzadzenia wejsciowe i wyjsciowe;
postugiwanie sie dokumentacjg techniczng, instrukcjami obstugi i
eksploatacji w przypadku napraw i regulacji maszyn i urzadzen
technicznych o matym stopniu ztozonosci, np. spawarek, zgrzewarek,
tokarek;

przeprowadzanie przeglagdéw konserwacyjnych i okresowych regulacji
uktaddédw elektroniki przemystowej w maszynach i urzadzeniach;
klasyfikowanie, wartosciowanie i interpretowanie informacji wynikajgcych
z odczytu wskazan miernikéw (monitoréw) i wykonywanie odpowiednich
czynnosci w celu ustalenia pozgdanych parametréw lub funkgcji
urzgdzenia;

organizowanie stanowisk pracy w warunkach montazu produkcyjnego lub
w warunkach serwisu.



