Nazwa: Operator maszyn i urzadzeh do obrébki plastycznej
Kod: 812105

Wytwarza metodg walcowania stali na zimno i gorgco na réznego rodzaju
walcarkach ptyty, tasmy, prety, blachy, rury, ksztattowniki, Sruby,
sworznie, a takze materiaty i potfabrykaty uzywane do dalszej przerébki, z
metali niezelaznych (aluminium, miedz, otéw) i stopéw (mosiadz, braz,

Synteza: d . . . : L
ural), z zachowaniem wymogow dyscypliny technologicznej i
eksploatacyjnej, postugujgc sie urzgdzeniami: walcarkami, piecami
grzewczymi, nozycami mechanicznymi oraz przyrzgdami, jak: pirometry
do okreslenia temperatury pieca i wsadu, kleszcze, zerdzie itp.
Zadania e prowadzenie procesu nagrzewania wlewkéw i kontrola ich
zawodowe: temperatury;

« dobdr profili, rozstawu walcéw w walcarce i przygotowywanie
osprzetu walcarki, jak: skrzynki prowadzace, przepustnice,
pazury;ustalanie liczby przepustéow walcowanego materiatu;

e wprowadzanie materiatu w odpowiednie wykroje walcéw recznie
kleszczami lub za pomocg urzadzen;

e uruchamianie oraz zatrzymywanie walcarki i urzgdzenh
pomocniczych;

« uruchamianie urzadzen, takich jak: pompy emulsji, pompy oleju,
sprezarki powietrza, mierniki grubosci;

» przekazywanie wsadu do wyzarzania miedzyoperacyjnego i
przyjmowanie po wyzarzaniu;

« kontrolowanie ksztattéw, powierzchni oraz twardosci walcowanego
pasma, kontrolowanie naciggu w procesie walcowania, usuwanie
zagwozdzenia walcarek, przekazywanie walcowanego pasma do
urzadzen tnacych, zwijajgcych i konserwujacych;

» regulacja za pomocg aparatury kontrolno-pomiarowej parametréow
walcowania, tj. wielkosci gniotu i predkosci walcowania;

 ustalanie przeptywu wody chtodzacej, okreslanie stopnia zuzycia
walcéw i ich przydatnosci do dalszej eksploatacji, smarowanie i
konserwowanie walcarek i osprzetu;

« uruchamianie i zatrzymywanie walcarki oraz urzadzen
pomocniczych;

« kontrolowanie pracy walca i urzgdzeh pomocniczych za pomoca
aparatury kontrolno-pomiarowej;

» przekazywanie wsadu do wyzarzania miedzyoperacyjnego i
przyjmowanie po wyzarzeniu;

« kontrolowanie ksztattéw, wymiardéw, powierzchni oraz twardosci
walcowanego pasma;

» kontrolowanie naciggu w procesie walcowania;

« przekazywanie walcowanego pasma do urzgdzenh tnacych,
zwijajgcych i konserwujacych;

« kontrolowanie jakosci i wymiaréow gotowego wyrobu;

* nadzorowanie przeptywu wody chtodniczej;

« okreslanie stopnia zuzycia walcéw i ich przydatnosci do dalszej
eksploatacji;



« przestrzeganie obowigzujgcych instrukcji i przepiséw bhp, w tym
postugiwanie sie sprzetem i ochronami osobistymi.



