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Zadania
zawodowe:

Formierz odlewnik
721102

Wykonuje samodzielnie formy odlewnicze w przypadku formowania w
skrzynkach recznych lub pracuje w zespole w przypadku form
murowanych, formowania w kesonach itp; wprowadza ciekty metal do
wneki formy odlewniczej stosujgc tyzki, kadzie reczne oraz kadzie
dZwignicowe; oczyszcza odlewy z przywartej masy formierskiej i
rdzeniowej, usuwa uktad wlewowy, nadlewny, zalewki itp. recznie lub za
pomoca réznych maszyn i urzadzen; wykonuje samodzielnie rdzenie
odlewnicze; wybija samodzielnie odlewy z form odlewniczych lub pracuje
w zespole w przypadku duzych form, wymagajgcych stosowania
podnosnikéw, suwnic i innych urzadzen.

przygotowywanie stanowiska do formowania przez dobér skrzynek
formierskich, zespotu modelowego, masy formierskiej oraz narzedzi
potrzebnych do wykonania formy;

zageszczanie masy formierskiej wokét zespotu modelowego, wypetnianie
masg formierska i jej zageszczanie w pozostatej objetosci skrzynek
formierskich;

wykonywanie otworéw odpowietrzajgcych w obu potéwkach formy;
sktadanie formy odlewniczej tgcznie z rdzeniami odtwarzajgcymi
wewnetrzne przestrzenie odlewu;

przygotowywanie formy do zalewania metalem przez trwate potgczenie
obu czesci formy oraz ustawienie jej w miejscu zalewania;

sprawdzanie temperatury ciektego metalu przed zalewaniem formy i
poréwnanie z danymi zawartymi w instrukcji;

konserwowanie i naprawa tyzek i kadzi stuzacych do zalewania;

reczne usuwanie przywartej masy formierskiej i rdzeniowej ze scianek
odlewu za pomoca mtotkdéw recznych i pneumatycznych, scinakéw,
szczotek drucianych, szlifierek itp.;

usuwanie uktadéw wlewowych, nadlewdw, zalewek itp. recznie lub za
pomocg odpowiednich urzadzen;

wprowadzanie odlewdw do odpowiednich urzgdzen oczyszczajgcych:
bebnéw obrotowych, oczyszczarek pneumatyczno-komorowych,
oczyszczarek wirnikowych i innych;

oczyszczanie powierzchni wewnetrznych skrzyni rdzeniowej i pokrycie jej
srodkiem przeciwdziatajgcych przylepianiu sie masy rdzeniowej do Scianek
rdzennicy;

zageszczanie masy w obu potéwkach rdzennicy;

zaktadanie zeber wzmacniajacych oraz wykonanie kanatéw
odpowietrzajgcych;

wprowadzanie wykonanego rdzenia do pieca do suszenia lub do
urzadzenia umozliwiajgcego utwardzanie rdzenia innymi sposobami;
pokrywanie powierzchni rdzeni odpowiednimi pokryciami ochronnymi;
sprawdzanie waznych wymiardw rdzenia przymiarami i sprawdzianami,
wybijanie odlewéw z form recznie lub za pomoca urzgdzen takich, jak
belka wibracyjna, krata wstrzgsowa lub oczyszczarka wodna;
przestrzeganie obowigzujgcych instrukcji i przepiséow bhp, w tym



postugiwanie sie sprzetem i ochronami osobistymi.



